
 
 دوره هاي برگزار شده توسط واحد آموزش شركت مهندسي و تحقيقات صنايع لاستيك

 
 

 
 پلاستيك

 )ساعت( مدت تاريخ موضوع آموزش رديف
 12 78-79-80 ) مرحله3طي (هاي پلاستيكي  هاي تست فرآورده روش 1
 8 81 ها هاي كاربردي پلي يورتان خواص و زمينه 2
 12 82-83 ) مرحله2( جوشكاري پلاستيكها 3
 12 82-83-84 ) مرحله3(فوم چسب و روكش  4
 12 83 پلاستيكهاي مهندسي 5
 12 83 روشهاي ساخت مواد كامپوزيت 6
 6 87 ها شناخت و خواص كيفي پلاستيك 7

 
 

 پليمر
 )ساعت( مدت تاريخ موضوع آموزش رديف

 12 76هاي ارتقاي كيفي قطعات پليمري روش 1

76-77-78)سه مرحله (آلياژسازي پليمرها 2  12 
 12 77پذيري بهبود خواص پليمرها و افزايش ضربه 3
79-80-81-82-83)طي پنج مرحله(رئولوژي پليمرها  4  8 
79-80-81) مرحله3(هاي پليمري و انتخاب مواد ضد تخريب مناسب  تخريب فرآورده 5  12 
80-81-82)مرحله3(خواص فيزيكي و مكانيكي پليمرها  6  12 
 8 80هاي افزايش عمر قطعات پليمري اكسيداسيون پليمرها و روش 7
 8 82سايش قطعات پليمري 8
 6 83مكانيك شكست در انواع قطعات پليمري 9

 12 83بهبود خواص پليمرها و افزايش ضربه پذيري 10
 12 79-83 ) مرحله 2(اساس شناسايي پليمـــرها بـا روشهـــاي طيف سنجي  11
 12 84 ص فيزيكي و شيميايي و مكانيكي پليمرهاخوا 12
 10 85-86 -87 ) مرحله3(آناليز و شناسايي دستگاهي مواد پليمري  13
 6 87 آميزي قطعات پليمري رنگ 14
 12 79 آشنايي با علم پليمر 15
 12 83 خواص فيزيكي مكانيكي پليمرها  16
 8 84 پليمراي مورد مصرف در صنايع خودرو 17
 12 84 سنجي اسايي پليمرها به روش طيفشن 18
 
 
 
 
 
 



 تاير
 )ساعت( مدت تاريخ موضوع آموزش رديف

 8 78-79-80 ) مرحله3(هاي محدود  طراحي تاير به روش المان 1
78-80 )طي دو مرحله(كاربرد كامپيوتر در محاسبات تاير  2  12 
 12 81-82-83-84-86 ) مرحله5(ديناميك تاير  3
 16 80-82 ) مرحله2 (طراحي تاير 4
 8 80 هاي محدود هاي تاير با استفاده از المان شكست لايه 5
 8 80هاي محدود آناليز تايرهاي سيمي در شرايط سرويس دهي با استفاده از المان 6
 16 81محاسبات مربوط به مهندسي تاير 7
 6 81 زني تاير سايش وچنگ 8
81-83-84-86 )مرحله 4طي ( يونيفورميتي تايرهاي راديال  9  6 

 12 81 فرسايش رويه تاير 10
 12 82 محاسبات در طراحي تاير 11
 6 82 مقاومت غلتشي تاير 12
 6 83-83-87 ) مرحله3(سيستم تعليق خودرو و تأثير آن بر تاير  13
 6 83 بررسي نيروهاي وارده برتاير 14
 6 82 سيستم تعليق خودرو و تأثير آن بر تاير 15
 12 83 راحي ساخت تايرط 16
 6 84 كاربرد روش المان محدود و آناليز مكانيكي و حرارتي تايرهاي راديال سيمي 17
 12 84 تاير دوره كاربردي محاسبه زمان پخت قطعات لاستيكي و 18
 16 84 كاهش ضايعات خط توليد تاير 19
 6 86 هاي ملي و جهاني تاير آشنايي با استاندارد 20
 7 86)آشنايي، نگهداري و كنترل(ي تاير ها قالب 21
 6 86مكانيك تاير 22
 4 86 هاي راديال يونيفرميتي تاير 23
 8 87 اصول طراحي تاير بر اساس عملكرد مورد در جاده 24
 8 87 نگرشي بر طراحي تاير و خودرو و آينده آن در جهان 25
 8 78 ديناميك تاير 26
 6 80 آن بر تايرسيستم تعليق خودرو و تأثير  27
 12 84 )مقدماتي(طراحي تاير  28
 8 87 مكانيك تاير 29
 8 87 طراحي تاير 30
 
 



 كنترل كيفيت
 )ساعت( مدت تاريخ موضوع آموزش رديف

 24 76 كنترل كيفيت مقدماتي 1
 6 76 مديريت سيستماتيك 2
 77 12 (TSQ)هاي جامع كيفيت  طراحي سيستم 3
 24 76-77-78-79-80 )طي پنج مرحله(كنترل كيفيت آماري  4
 16 77-78-79 )طي سه مرحله(سنجي و كارسنجي  زمان 5
6 TQM12 77 وري  و بهره 
 12 78-79 ) مرحله2 (9000آشنايي با استاندارد ايزو  7
 12 78-79 ) مرحله2(مميزي داخلي  8
 8 79 افزار استات گراف كنترل كيفيت آماري با نرم 9
 12 78-79 ) مرحله3 (9000ناصر بيست گانه ايزو آشنايي با ع 10
 12 79-80-81 ) مرحله3 (9000مستندسازي و روشهاي اجرايي ايزو  11
 12 80-82-83 وري كنترل كيفيت و مباني بهره 12
 16 79-80-81 ) مرحله3طي (QS 9000 كنترل كيفيت  13
 12 80-81 ) مرحله2طي (كاليبراسيون  14
 16 80-81-82-83 )مرحله4(اهش ضايعات مديريت كنترل ك 15
 8 81 زمان سنجي و كاربرد آن در صنايع 16
 AQL 82 12طراحهاي نمونه گيري پذيرشي مبني بر  17

 TPM(  82 6(ور جامع  نگهداري و تعميرات بهره 18
 84 12 (MSA)هاي اندازه گيري  تجزيه و تحليل سيستم 19
 8 84 گيري هاي اندازه تجزيه و تحليل سيستم 20
 12 84 زني مديريت كاهش ضايعات در صنايع قطعه 21
22 5S 86 4 
 24 77-78 كنترل كيفيت آماري 23
 16 77-78 ريزي و كنترل توليد برنامه 24
 80 24 (SPC)كنترل كيفيت آماري  25
 24 80 كنترل فرايند آماري 26
 81 12 (TPM)ور فراگير  هرهنگهداري و تعميرات ب 27
 16 82 هاي حل مسئله تكنيك 28
29 TPM12 83 سازي  در صنايع لاستيك 
 83 16 (TRIZ)هاي حل مسئله  روش 30
 24 84 كنترل كيفيت آماري 31
32 PPAP 84 8 
 8 85 شش سيگما 33
34 ACCESS 85 16 



35 DOE 85 8 
36 QFD 85 8 

 
 لاستيك

 مدت ريختا موضوع آموزشرديف
 )ساعت(

 16 77-78-79-80-81-83-85-86 )طي هفت مرحله(كاري  مباني آميزيه 1
 12 77-78-79 ) مرحله3(ترموپلاستيك الاستومر و الاستومرهاي ويژه  2

-78-79-80-81-82-83-84-86 ) مرحله9طي (هاي لاستيكي  هاي تست فراورده روش 3
77 16 

 16 78 سازي الاستومرها آلياژ 4
 12 78-79-80 خواني قطعات لاستيك و پلاستيك و مباني طراحي قالب قشهن 5
 12 79 آلات فرآيندي صنعت لاستيك شناخت ماشين 6
 12 79 تر هاي مطلوب روش شناسايي آميزه 7
 6 76-78-78-79-87 ) پنج مرحله-پروژه چسبندگي لاستيك به فلز  8
 6 79 ء الاستومري به كار رفتهكاربرد تكنيك آناليز حرارتي در شناسايي اجزا 9
 12 79 و 82 ) مرحله2(شيمي و تكنولوژي پخت تاير و قطعات لاستيك  10
 12 79-80 ) مرحله2(شيمي و تكنولوژي لاتكس و لاستيك  11
 8 ٨٠-٨١-٨٣ )مرحله3(هاي داخلي  كن مطالعات تجربي و تئوري اختلاط در مخلوط 12
 16 79-80-82-83 )مرحله4(هاي لاستيك  طراحي قالب 13
 16 81 شناخت ماشين آلات صنعت لاستيك 14
 16 81 مباني آشنايي با پرسهاي پخت و فاكتورهاي مؤثر برآن 15
 12 81-82-83 ) مرحله3طي ( الاستومرهاي ويژه و ترموپلاستيك الاستومرها  16
 12 81-82-83 ) مرحله3( روش كاهش ضايعات در صنعت لاستيك  17
 12 82 ها شكل دهي لاستيكفرآيند  18

 12 82-83-83-86 ) مرحله4( روشهاي تست مواد اوليه در صنعت لاستيك  19

 12 83 انواع سيستم هاي پخت و مكانيسم آن 20
 

 مديريت
 )ساعت( مدت تاريخ موضوع آموزش رديف

 6 77 مديريت فروش 1
 6 79 مقام و جايگاه فرهنگ در مديريت 2
 8 80 مديريت زمان 3
 6 83 مديريت و رهبري پروژه 4
 6 84 مديريت توليد و عمليات 5
 16 85 مديريت ارتباط با مشتري 6
 24 87 مديريت استراتژيك 7
 8 83 مديريت توسعه منابع انساني 8
 8 84 ريزي مديريت فروش با تأكيد بر برنامه 9

 



 متفرقه

 مدت تاريخ موضوع آموزش رديف
 )ساعت(

 79 8 (DOS)كامپيوتر  1
 6 83 نقش آموزش و تحقيقات و بهره وري 2
 IT( 84 6(تكنولوژي اطلاعات  3
 12 80 آموزش از طريق اينترنت 4
 8 81 اصول و فنون مكاتبات اداري و گزارش نويسي 5
 16 ٨٧ ريزي روش تنظيم استانداردهاي آموزشي و برنامه 6
 12 76 ها در صنايع خودروسازي علل كاهش عمر رنگ 7
 6 76 لنت ترمز 8
 8 77 وري سمينار بهره 9
 12 78 هاي صنايع رنگ و رزين آشنايي با تكنولوژي 10
 6 78 هاي تحقق پژوهش در سازمان روش 11
 12 ٧٨ هاي دريايي خواص و كاربرد رنگ 12
 6 79 خلاقيت و نوآوري 13
 8 79 روشهاي مطالعه بازار 14
 12 80  پودريهاي تكنولوژي ساخت و كاربرد رنگ 15
 8 80 )14000ايزو(هاي آن  محيط زيست و آلودگي 16
 8 80 نگرش سيستمي به حل مشكلات 17
79-81 )طي دو مرحله( تكنولوژي رنگهاي پودري  18  12 
 12 83 كنترل پروژه 19
 6 82 طراحي و توسعه محصول با توجه به نياز مشتري 20
 12 82 اي رنگهاي كوره 21
 Benchmarking( 82 6(هاي عملياتي از طريق الگوبرداري  هبود سيستمنوآوري و ب 22
 6 82 خدمات بعداز فروش و تئوري جبران 23
 8 83 آشنايي با انبارداري نوين 24
 6 84 هاي مبارزه با بحران و شرايط بقاء در بازارهاي رقابتي راه 25
 12 84 هاي جديد خودرو  آشنايي با سيستم 26
 6 84 لوژينانو تكنو 27
 6 84 هاي شغلي در صنايع لاستيك طب كار و بيماري 28
 12 84 كنترل كيفي و عيوب رنگ 29
 12 84 خواني صنعتي نقشه 30

هاي خنك  گذاري و مشكلات ميكروبيولوژيكي در سيستم كنترل خوردگي و رسوب 31
 6 86 هاي بخار در صنعت كننده باز  و بسته و نقش ديگ

 6 86 اهيم ايزوآشنايي با مف 32
 12 84 فايبر گلاس 33
 85 8  (IT)تكنولوژي اطلاعات  34

 


